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TEKNAUS
AUDINCOURT

35 Personnes

ACMP
RISCHWILLER

8 Personnes

113 personnes regroupent les comp®tences et lôexp®rience depuis plus de 20 ans

Études et réalisations

ÅMachines spéciales

ÅOutillages de presse

ÅDécoupage et emboutissage

ÅAmélioration

ÅFiabilisation

ÅImplantation

ÅAménagement

ÅMoyens dôessais

Atelier dôusinage

ÅMécano soudure

ÅTôlerie/Serrurerie

ÅMontage

Maintenance 
Industrielle

ÅTravaux préventif

ÅTravaux curatif 

ÅTravaux de fiabilisation

ÅTravaux dôinstallation

ÅTravaux de dépannage

TEKNAUS RO
Moreni (ROUMANIE)

70 Personnes



Son Bureau Dô®tudes

Moyens informatiques

ÅSTATION CATIA V5

ÅHYPERCAD

ÅAUTOCAD



Ses Ateliers et Equipements en 
France

Des locaux couvrant une superficie de 10000 m² avec des moyens de levage et 
de manutention  dont 9 ponts roulants de 2 à 16 Tonnes.

6000 mĮ sont r®serv®s ¨ lôatelier dôusinage et de m®cano soudure et les 4000 mĮ 
restants sont utilis®s pour le montage et lôassemblage.

Principaux équipements

VAléseuse TOS X3500 Y2500 Z1250 W800 60 outils

VFraiseuse CORREA banc fixe X8500 Y1500 Z2500 Tête 5 axes Table 

tournante 2000x2000 + Table fixe 6000x2500.

VFraiseuse portique Forest-Line 5 axes incrément 2°5  X6000  Y2500  

Z1200

VCentre dôusinage MAZAK Variaxis 630 5 axes 2 palettes 80 outils  X630  

Y765  Z510

VCentre dôusinage MAZAK Variaxis 730 5 axes 2 palettes 80 outils  X730  

Y850  Z560

VCentre dôusinage MAZAK VTC-800/30SR 4 axes 48 outils  X3000  Y800  

Z720

VCentre dôusinage MAZAK  AJV32-605  X1500  Y700  Z500

VCentre dôusinage MAZAK  4 axes VQC-20/50  X1000  Y508  Z510

VCentre dôusinage MAZAK  VTC-200B  X1120  Y508  Z600

VCentre dôusinage MIKRON  X1270  Y505  Z600

VCentre de tournage fraisage bi-broches MAZAK Integrex 200s 40 outils  

Ø660  X530          Y160  Z1045  B225° C360° Lg usinage 1016 Rotation 

5000 tours

VFraiseuse Huron EX 5 axes  X2400  Y700  Z800

VFraiseuse Huron GX 4 axes  X1500  Y600  Z600

VFraiseuse Huron SX  X2000  Y700  Z700

VFraiseuse Tos Kurin  X3000  Y800  Z1000

VTour CN Biglia 4 axes + Y  X400 Ø250  passage broche 70

VTour CN Moriseiki  X400 Ø350  passage broche 65

VTour CN Somab  X1600 Ø550  passage broche 110

VTour CN Hyundai-Kia  X1200 Ø640

VEnfonçage Sodick  CN changeur électrodes  X650  Y450  Z350

VEnfonçage Sodick  Perçage rapide trous Ø0.2 à 3mm

VRobocut Fanuc Alpha-1ic CN  X600  Y400  Z350

VRobocut Fanuc Alpha-1ia CN  X520  Y370  Z310
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Ses Ateliers et Equipements en 
Roumanie

Principaux équipements

VFraiseuse HURON DX  X1250 Y800 Z800

VFraiseuse HURON SX  X3000 Y1000 Z1000

VFraiseuse HURON FX  X1100 Y600 Z600

VFraiseuse COREA  X1300 Y800 Z800

VFraiseuse MAZAK  X2000 Y800 Z8007

VCentre Usinage MAZAK  X1500  Y800  Z800

VFraiseuse FOREST  X800 Y800 Z800

VTour MORISEKI  Ø250  X800    Fraiseuse TITAN  X4000  Y2000  

Z1500

VFraiseuse FOREST  X4000 Y3000 Z700

VFraiseuse VERNIER  X1500 Y500 Z600

VFraiseuse HURON  X1500 Y600 Z500

VFraiseuse HURON  X1500 Y600 Z500

VFraiseuse HURON  X900 Y500 Z500

VFraiseuse GAMBIN 3M  X1500 Y600 Z500

VFraiseuse GRAFFEN  X1500 Y600 Z500

VRectifieuse cylindrique  JARBE Ø300  X1300

VRectifieuse plane KENT  X600  Y300  Z300

VRectifieuse plane CAMUT  X900  Y400  Z350



Ses Ateliers et Equipements en 
Roumanie



Ses Moyens de contrôle et métrologie

Principaux équipements

ÅContrôle tridimensionnel CNC 4000x1500x1500 
de marque POLI type GLOBO

ÅLogiciel METROLOG II

ÅContrôle tridimensionnel CN

ÅMITUTOYO BN 710 capacité 1000x700x500

ÅLogiciels : GEOPAK et SCANPACK 3D

ÅContrôle surfacique TOOL 3D

ÅProjecteur de profil

ÅMachine à graver

ÅMarbre 1700x900

ÅCourbe 1200x850x500

Å2 Colonnes de mesure H 800

ÅMarbres (2000x1000 )

ÅBanc de préréglage outils

ÅContrôleur dô®tat de surface

ÅBalance électronique

ÅContrôle Bras ROMER

ÅContrôle Bras FARO + Caméra de Digitalisation

ÅSalle de métrologie grosse capacité

ÅDivers matériels de contrôle 

ÅLogiciels MTAO



Son Service maintenance

- 5 personnes encadr®es de responsable de chantier et de chef dô®quipe capable 
de réaliser des interventions sur des installations et des contrats de maintenance 

préventive.

Secteur Automobile

ÅEmboutissage

ÅMontage

ÅFerrage

ÅFonderie

ÅForge

ÅMécanique

ÅMoyens dôessais

Une équipe capable de réaliser 
des Travaux mécaniques, de 
maintenance, de serrurerie 
jusquôau transfert et 
lôimplantation dôateliers. 

Côest aussi un service dôintervention en urgence sur les sites de 
Peugeot Sochaux et Mulhouse avec la pr®sence en permanence dôun 
charg® dôaffaire et dôune ®quipe dôintervenants suivi de moyens 
logistiques (2 Bungalows, 1 Fenwick et un outillage complet).



Référence Etudes et réalisation machines 
spéciales et divers



Etudes et Réalisation Îlots robotisé pour MAVIC



Etudes et Réalisation machine de poinçonnage de cônes pour 
turbocompresseur à gaz (GEEPE Hongrie)



Etudes de Platine GAV Pour POISSY



Réalisation de Platine GAV Pour POISSY



Réalisation de Préhenseurs pour PCI



Main de préhension disque de frein pour Peugeot Mulhouse


