A.CIM.P
N

N

MECANQO=S QUDURESSTERIRURIERIE

EKNAUS SRL USINAGE

MAINTENANCE

MONTAGE SUR SITE




Organigramme

PARRA F.
Président

|
PARRA JF.

Directeur
Général

GRABER J.
e wmmmm | S€rvice Paies
et Personnel

PARRA C./MARTIN C.
Comptabilité

HAMELIN L.
Responsable
Commercial

HAMELIN L.

MATHIEU L. BAUMONT A BALON A. OTHMAN B. THIEVENT J. CASTANO E. M
Responsable Responsable HE Responsable Responsable Resp Chaudr / Responsable Cha.r & Chargé
Qualité . Méthodes Atelier Serrurerie Achats AB I g/E mipe Ad! EEAEOA
KIRTZP. PINOT M.
BAREATTI J. Responsable Resp maint. &
Contréleur / Montage niveau et suivi

Métrologue Ajustage véhicules




TEKNAUS ACMP TEKNAUS RO

AUDINCOURT RISCHWILLER Moreni (ROUMANIE)

35 Personnes 8 Personnes 70 Personnes
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Ses Ateliers et Equipements en
France

locaux couvrant une superficie de 10000 m2 avec des moyens de levage et
de manutention dont 9 ponts roulants de 2 a 16 Tonnes.
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Ses Ateliers et Equipements en
France




Ses Ateliers et Equipements en
France




Ses Ateliers et Equipements en

Roumanie

Principaux égquipements

V [—

V Fra

V Fra

V Cent

V Fraise

V Tour

Z1500

V Fraiseuse
V Fraiseuse
V Fraiseuse H
V Fraiseuse HURC

V Fraiseuse HURON

V Fraiseuse GAMBIN 3

V Fraiseuse GRAFFEN X1500

V Rectifieuse cylindrique JARBE @300 X1300
V Rectifieuse plane KENT X600 Y300 Z300
V Rectifieuse plane CAMUT X900 A3810




Ses Ateliers et Equipements en
Roumanie




Ses Moyens de controle et métrologie

’ cipaux égquipements

AContréle
de marque

ALOgiCI e
AContrble tridime
AMITUTO

Al ogiciels : G

AContréle surfacique
AProjecteur de profil
AMachine a graver
AMarbre 1700x900
ACourbe 1200x850x500

A2 Colonnes de mesure H 800
AMarbres (2000x1000 )

ABanc de préréglage outils



Son Service maintenance

-S5pe
de réaliser de

Secteur Auto

AEmboutissage
AMontage
AFerrage
AFonderie

AForge

AMécanique

AMoyens d6essai s

COest aussi un service dointerventio
Peugeot Sochaux et Mul house avec | a p
charg® doéoaffaire et doébune ®qui pe doi
logistiques (2 Bungalows, 1 Fenwick et un outillage complet).
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Etudes et Réalisation llots robotisé pour MAVIC




Etudes et Realisation machine de poinconnage de cones pour
turbocompresseur a gaz (GEEPE Hongrie)
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Realisation de Platine GAVY Pour POISSY




Realisation de Préhenseurs pour PCI




Main de prehension disqgue de frein pour Peugeot Mulhouse




